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判断题（共10道小题，每小题1分，共10分）

数控机床是在普通机床的基础上将普通电气装置更换成CNC控制装置。        (    )

用数显技术改造后的机床就是数控机床。                                (    )

伺服系统的执行机构常采用直流或交流伺服电动机。                      (    )

采用模拟量控制的伺服驱动，反馈信息太多直接与伺服驱动连接。          (    )

数控机床中内置PLC的CPU与数控系统的CPU是同一CPU。               (    )

PLC与CNC之间的信号地址与含义由CNC厂家确定，PLC编程者只可用，不可改变和增减。                                                             (   )

数控机床电控系统包括交流主电路、机床辅助功能控制电路和电子控制电路，一般将前者称为“弱电”，后者称为“强电”。                                     (    )

数控机床伺服驱动系统的通电顺序是先加载伺服控制电源，后加载伺服主电源。(   )                                 

车床主轴编码器的作用是防止切削螺纹时乱扣。                          (    )

数控系统的位置控制模块对数控机床的主轴运动进行控制。               (    )

选择题（共10道小题，每小题1分，共10分）

数控系统的核心是    。

   A. 伺服电动机      B. 数控装置      C. 反馈系统      D. 传动系统

CNC系统是指   。

   A. 适应控制系统                     B. 群控系统

   C. 计算机数控系统                   D. 计算机集成制造系统

数控机床伺服系统的控制对象是    。

   A. 移动部件的位置和速度             B. 刀具的选择

   C. 主轴                             D. X轴的精度

CNC系统由程序输入和输出设备、计算机数字控制装置及    三部分组成。

   A. 位置检测装置                     B. 伺服系统

   C. RAM                             D. ROM

数控系统内PLC主要完成    关系

   A. 加工程序编写                     B. 加工程序比较

   C. 逻辑运算                         D. 数字运算

数控机床中，不属于PLC控制的信号有    。

   A. 急停控制       B. 轨迹插补       C. 主轴控制       D. 导轨润滑

数控机床常用的低压配电电器是    。

   A. 断路器         B. 电磁铁         C. 电阻器         D. 接触器

数控系统中系统电源大多采用   电源。

   A. AC 220V       B. 开关型稳压     C. DC 220V       D. 桥式整流

数控机床主轴模拟信号输出最大值为    V。

   A. 3              B. 5              C. 10             D. 12

数控机床主轴驱动应满足    。

   A. 高、低速恒转矩                  B. 高、低速恒功率

   C. 检测装置故障                    D都是

填空题（共10道小题，每题2分，共20分）
数控系统的核心是        。

数控机床是一种综合应用了       、        、          和机床设计等先进技术的典型机电一体化产品。

数控是利用 数字化信息 对机械运动及加工过程进行控制的一种方法。

数控机床的控制分为两大部分，一部分是        ，另一部分是 数控机床加工过程的顺序控制 。

伺服驱动通常由         和 执行机构 等部分组成。

数控系统除了位置控制功能外，还需要主轴启/停、换刀、冷却液开/停等辅助控制功能，这部分功能一般有由        实现。

PLC的工作方式是      。其工作过程分为          、          和             。

机床侧的开关量信号通过       输入到PLC中。

数控机床中的PLC通常有         和          两种应用形式。

数控机床常用的低压控制电器是          和             。

问答题（共3道小题，每小题20分，共60分）
数控机床加工指令有哪些？


简述数控机床常见故障及维修方法？

数控机床主轴由那几部分构成？
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